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Typ
Piyty na warstwe wewnetrzng izolaciji.

Maksymalna Temperatura Stosowania

Superwool Plus Blok - 800: 800°C
Superwool Plus Blok - 1000: 1000°C
Superwool Plus Blok - 1100: 1100°C

Maksymalna stata temperatura wykorzystania zalezy od
zastosowania. W razie watpliwosci prosze zwrdci¢ sie do
lokalnego dystrybutora Morgan Thermal Ceramics.

Opis

Piyty Blok produkowane sg z wiékien Superwool Plus*,
widkien mineralnych i niewielkiej ilosci spoiwa
organicznego.

Dzieki znacznej zawartosci wtokien, Ptyty Blok sg mocne,
lekkie i odporne na nagte zmiany temperatury.

Wszystkie gatunki Blok sg catkowicie niezwilzalne, co
uniemozliwia przenikanie wody czy spoiw betonow.

Plyty musza by¢ instalowane w ten sposoéb by strong z
nadrukowang nazwg produktu miata kontakt z betonem.
Ptyty Blok Superwool Plus testowane od tej strony sg
klasyfikowane jako niezwilzalne (NF P 75-305)

Grubosci powyzej 50mm uzyskiwane sg przez klejone
potaczenie dwdch cienszych piyt.

Cechy

* Catkowita niezwilzalnos¢

» Odpornos¢ na nagte zmiany temperatury

* Niska przewodnos¢ cieplna

» Dokladne wymiary i niskie tolerancje

« Jednolita struktura, tatwos¢ obrobki

* Nietamliwos¢

*  Wysoka zawartos¢ wiokien

» Niska waga, niska pojemnos¢ cieplna

* tatwos¢ instalaciji

» Produkt wytgczone z klasyfikacji rakotworczej na
podstawie noty Q dyrektywy 97/69 EC

Superwool® jest opatentowang technologig produkcji wysokotemperaturowych witdkien izolacyjnych, ktére zostaty wdrozone ze wzgledu na ich niskg
biotrwato$¢ (informacje na zyczenie). Produkt ten jest chroniony przez jeden lub kilka w wyszczegdélnionych patentéw lub ich zagranicznych
odpowiednikéw. Produkty Superwool® Plus sg chronione nastepujgcymi patentami: US 5714421, US 5994247, US 6180546, US 7259118 oraz EP
0621858. Produkty Superwool® HT sg chronione nastepujgcymi patentami: US 5955389, US 6180546, US 7259118, US 7470641, US7651965, US
7875566 oraz EP 0710628, EP 1533177 i EP 1725503. Lista zagranicznych patentéw jest dostepna na zyczenie w Morgan Crucible Company plc.
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Gléwne witasciwosci

Superwool® Plus  Superwool®Plus  Superwool® Plus
Blok 800 Blok 1000 Blok 1100
Temperatura klasyfikacyjna °C 1000 1100 1100

Wiasnosci mierzone w warunkach otoczenia (23°C / wilgotnosé wzgledna 50%)

Kolor biaty/brazowozotty biaty/bragzowozétty biaty/brgzowozétty
Gestosé kg/m® 320 320 320
Wytrzymato$¢ na zginanie MPa 0.7 0.8 0.8
Naprezenie Sciskajace (przy MPa 0.30 0.40 0.30

10% zmniejszeniu grubosci)

Wechtanianie wody (NF P75-302) kg/m® 5 5 5

po 96 godzinach
(po stronie z nadrukowang
nazwg produktu)

* Wartosci dla grubosci 50mm

Parametry w wysokich temperaturach*
* Strata prazenia % 5.5 5.5 45
« Staty skurcz liniowy (EN 1094-1)

po 24 godz. wygrzewania izotermicznego

w temperaturze klasyfikacyjnej: % 2.0 1.6 1.2

* Przewodnos¢ cieplna (ASTM C-417)
w przecietnej temperaturze:

Przewodnos¢ cieplna (ASTM C-417):

Temperatura
200°C 0.05 0.06 0.05
300°C 0.05 0.06 0.06
400°C 0.06 0.07 0.07
500°C 0.07 0.09 0.08
600°C 0.08 0.10 0.09
700°C 0.10 0.11 0.11
800°C 0.12 0.13 0.12
900°C 0.16 0.14
1000°C 0.16

Dostepnos¢ i rodzaje opakowan

Rozmiar standardowy: 1000mm x 600mm.

Grubosci: 25mm, 30mm, 40mm, 50mm, 60mm, 70mm, 80mm, 90mm oraz 100mm.

Grubosci ponad 50mm uzyskiwane sg przez sklejanie dwoch cienszych ptyt.

Ptyty Blok 607 sg pakowane na paletach (1225mm x 1020mm), zabezpieczonych kartonem i przylegajaca folig nadajgca
sie do odzysku.

Wartosci podane powyzej sg typowymi warto$ciami uzyskanymi zgodnie z obowigzujgcymi metodami testéw i podlegajg normalnym zmianom podczas procesu produkcji.
Dostarczane sg, jako pomoc techniczna i mogg ulec zmianie bez powiadomienia o tym. Dlatego tez niniejsze dane nie powinny by¢ wykorzystywane do celéw specyfikacii.
Biuro Thermal Ceramics udzieli w tym zakresie aktualnych informacji.
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